Présentation de la Société

Historique

Background

Le rapprochement pas a pas ...

Lancement
1975 : Création de la société pour la fabrication de
tubes socudés nolrs el galvanises en acier.
Innovation

1988 ! Installation d'une ligne de galvanisation en
continu avec une capacité de 35.000 T/an.

Croissance

1994 : Installation de nouveaux fours pour porter la
capacité de production de la ligne de galvanisation
a 40.000 T/an et ajout d'une ligne de préloagquage...

Récompense

1997 : Le Consell National du Commerce Extérieur
attribue @ Maghreb Steel le trophée d'or & 'exportation.

Développement

1999 : Augmentation de la capacité de la ligne de
galvanisation a 100.000 T/an au lieuy de 40,000 T/an.
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Company Overview|

An ongoing expansion ...

Launching

1975 : the Company is founded for the manufociure
of black and galvonized steel welded lubes,

innovarion

1988 : Sefling-up of o conlinuaus galvanizing ling with
a capacily of 35,000 lons o year,

Growth
1994 : Sefting-up of new furnoces lo raise fthe

galvanizing line production fo 40,000 fons o year, and
addition of o prepainting line.
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1997 : the National! Foreign Trode Counsel awards
Maghreb Sfeel the Exporl Gold Trophy medal.

Development

199% : lncreose of the golvanizing line capacily o
100,000 tens o year from 15 provious capacilty of
460,000 tans o yoar,

Qualité et performance

2000 : La société est cerlifiée NM

150 9002 version 4.

Edification du complexe de
laminage & froid d'une capacité

de 200.000 Tan.

Changement de la déncmination
commerciale : Maghreb Tubes
devient Maghreb Steel.

Prestige

2007 : Inouguration de nofre
complaxe sidérurgigue de
laminage & freld par 50
Majesté Le Rei Mohamed VI,

Etat d'esprit :

« orienté client »

2002 : Mise en place d'un
systéme management-qualité
conforme au rélérentiel

NM 150 9001 version 2000.

Extension

2003 : Installation d'une deuxiéme ligne de galvanization pour doubler la
capaclté de production (230.000 T).

2004 : Installation d'un second laminoir & froid et d'une deuxiéme ligne de
décapage alin de doubler la capacité (400.000 T/an).
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Company Overview

Quality and performance
2000 : The Compaony (s cerlified
NM 150 9002 version 94.
Edification of the cold rolling
mill complex with o capacity
of 200,000 fons a year.
Change in the commercial
namea, Maoghreb Tubwos
bocomaes Moghreb Sleal,

2001 : Inouguration of our
cold rolling steel complex
by His Majesty King
Mohaommed VI.

2002 : Selling-up of o qualily
manageman! syslem confarm lo
NM 150 9001 Version 2000
raferance model,

2003 : Instolofion of o second gahanizing Nne for the purposae
of increasing twofold the culpu! copacity {230,000 lons).
2004 : Instaliotion of o second cold ralling mill and a
socond pickling line fo double the capacily (400,000 tons)
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Production Facilities F

Maoghreb Sfeel Complex exlends over o sufface area
af 30 heclores, The raw material vsed is the hot rolfed
cofll, which s first piekled foperation consisting in steel
cleaning through the elimination of surface oxides),
then cold rolled fconsisting in gouge reduction),
golvanized [invalving hol covering of the surface of
the cold rolfed sheet with a fine film of zinc fo protect
steal from caorragsion) and prepainted finvalving the
dapasit of o liquid arganic
subsltaonce adapled fo
nen-gggressive
olmospheres (n order lo
increose corfrosive
resistance and fo add an
cesthetic effect].

Le complexe de Maghreb Sileel s'élend sur une
superficie de 30 hectares. La matiére premiare utilisée
&3 la bobine laminée a chaud. Celle-ci est d'abord
décapée (operation de nettoyage de l'acier par
elimination des oxydes superficiels], puis laminaea
(opéralion de réduction de I'épaisseur), galvanisee
[traitement qui consiste a revélir & chaud la surface
de la bobine laminége 4 freid d'une fine couche de
zine pour protéger l'acier contre la corrosion), et enfin
prélaquée (dépdt d'une maliere organique liguide
adaplés aux almosphéres non agressives afin
d'augmenter la résistance a la corrosion et d'ajouter
un effet esthatique].
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Production Facilities

Decapage _ [

Deux lignes de décapage : Two plckling lines:

= « Push pull pickling line »: 200.000 tonnes/an.
= ligne de décapage continue avec soudeuse laser:
400.000 tonnes/an.

Laminage & froid
Deux lamingirs réversibles de type gquarto avec

une capacité de production de 200.000 tonnes
chacun.

Dix bases de recull sous forme de « fours a
cloche= avec une capacité de 150,000 tonnes.
Recuit sous atmosphére contrélée [(100% H2).

Galvanisation @ chaud en continu
Une ligne continue avec une copacite de 130 000 tonnes.

Galvanisafion et prélagquage
Une ligne combinée de galvanisation et de prélaguage
d'une capacité de 100.000 tonnes.

Centre de service
Deux lignes de coupea et trols lignes de refendage.

= A Push-pull pickling line: 200,000 tons/year.
= A continuous plckling line fitted with a laser welding
machine: 400,000 tons/yeor.

Two Quorto type reversing mills,with a 200,000 lons
production copocity each.
Ten conventional annealing bases in the form of
*furnoce removable covers "with a 150.000
tans production capacity.
Annealing undeér specific almosphere [100% H2).

A continuous llne with o copacity of 130,000 tons yeorly.

A combined golvanizing and prepainting line with a
100,000 ton capacily a year.

Twa culling lines and three stitling lines.
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Atelier mécanique :

LUateliar de fabrication mécanique est une entite
du déepartement maintenance mécanique, 5a
mission consiste a usiner les piéces mécaniques qui
servent a I'entretien correctit et préventi! des
machines et des engins de la société et ce en
passant par des operations de tournage, fraisage,
pergage, laraudage....

Il callabore élroitement avec le departement projets
atl technologie dans I'élaboration de nouvelles
atudes et realisations mécanigues,

Département d'ingénierie, d'étude

et de réalisation :

Ce département assure un service diingénierie au
profit de la société dans les domaines du génie
civil, meétallurgie, mécanique et procéddés
Industriels.

50 mission se resume en quatre axes
= Etude de lalsabllité des nouveoux projels el
établissement des plans associes,

— Etablissement des comparatifs techniques et
financiers.

= Etude d'acquisition de nouveaux équipements
ou technologies pour améliorer les outils de
production.

= Suivi de réalisalion des travaux de fabrication
meécanique et chaudronnerie.

The mechanical production shop Is porl of the
mechanical mainfenance deparimanl, 115 role is to

process mechanical parts through turning, milling,
plercing, topping... used for the correclive and
preventive mainfenaonce of the mochines and the
campany devices,

Il works closely with the Profects and Technology
Department for the conduc! of new surveys and
mechanical studies.

This deparimeni performs engineering warks for the
company in the flelds of civil engineering, mefalivrgy.
mechanical ond indusfriaol processes.

This deporimen! deals with the four fellowing oclivities:
= Foasibility studies of new projecls and selling-up
of related plans,
= Establishment
banchmarks,

= Acquisition studies of new equipmen! and
technology tools aimed aof improving the production
facilities,

= Moniforing of mechanical production ond boiler warks.

af technical and Ffinancial

Moyens de Production

Production Facilities

Laboratoire de controle et suivi :

Entité de recherches el développemaent, le laboratoire

assure le suivi des essais mécaniques, le contrale
physico-chimique, les tests de corrosion, les essais de
foermage, pllage el emboulissage de la téle d'acier,
en plus du conlréle des eaux et des huiles de la section
dutilités,

Il met a la disposition du contrdle qualité un véritable
tableau de bord pour gérer la conformité du produit
par rapport aux specifications exigées par les normes
el le client,

Enfrusted with the conducl of Research & Development,
the loborafory carries oul mechanical fesls,
physicochemicol examinations, corrosion fesis)
foarming, bending aond stomping of the sleel sheel
olong with the conitrol of woters and olls of the ulilities
section,

It makes availoble fo the Quality Control Depariment
o genuine Insfrument ponel fo monoge the complionce
of the product with the specificalions required by the
cliant.
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